
 

FORECREU  Tooling 
Forécreu SAS. - 地址: Chemin de Saint Amand, F-03600 Malicorne, France - 电话 : +33 (0)4 70 64 43 37 - 传真 : +33 (0)4 70 09 08 70 

常州福雷孔新材料科技有限公司 - 地址：常州武进高新区西湖路8号5C103室 - 邮编：213164 –电话：0519 86225260 - 传真：0519 86225261 

Email : china@forecreu.com - Internet Site : www.forecreu.com.cn 

版本 – 04.2014                                                                     非合同性质文件 
 

 

 

 

福雷孔棒材导程数值检测无需特殊夹具。 
 

A/  棒材进行同等长度切割。 

 警告：以导程为50.00mm的棒材为例，1.00mm的长度差异对应的角度偏差为 

                                     = 7.2 °。 

 

B/  所有料坯需放在一个平整、干净的台面上。操作者转动坯料使坯料端头的孔与垂直位

置对齐。 

 

 

 

 

 

 

 

C/  操作者检查另一端口孔位公差是否在 +/- 15 ° 

 

 

 

 

- 料坯的孔位在其对齐的同一个方向需保证孔位公差在 +/- 15°。 

 

 

 

 

 

 

 

- 明显不在扭转公差范围内的钻坯加工前应该被剔除。 
 

 

 

导程参数检测 
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360° 
50mm  

 

加工后刀体 

 孔位 0° 

 

-15? +15?

 

剔除 

 


