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导程和螺旋线是最易被误解的两个不同三维概念  

 

本文档中将详细描述这些概念的定义及其之间的关系。 

 
 

1/ 定义  

 
导程一般来讲，以mm为单位，指油孔旋转一周相邻两牙对应两点间的轴向距离，成 

品钻头很容易完成测量。 

 
 
 

螺旋角的大小取决于被加工钻孔的材料 

一般来讲，以度为单位  

-  螺旋槽边缘与轴线之间 

-  圆柱螺旋线的切线与通过切点的圆柱面直母线之间所夹的锐角 

可以用导程和棒材外径数值计算螺旋角（如图 3 所示） 

 
 

2/ 螺旋角与导程之间的关系与区别 

螺旋角与导程之间最主要的区别在于螺旋角的数值取决于棒材外径，而导程可通过扭 

转定制。（福雷孔内冷棒材） 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

所以导程数值与棒材外径无关。螺旋角，正相反，它的数值取决 

于棒材外径。 
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螺旋线、导程技术参数 PART-Ⅰ 

 

THL1 

导程距离 

螺旋角 

螺旋角 

F
IC

 2
9
0
 
 

版
本
：

0
4
.2

0
1
4
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
非
合
同
性
质
文
件

 

http://www.forecreu.com.cn/


 

FORECREU  Tooling 
Forécreu  SAS.  -  地址:  Chemin de Saint Amand, F-03600  Malicorne, France -  电话 : +33 (0)4  70 64 43 37 -  传真 : +33 (0)4 70 09 08 70 

常州福雷孔新材料科技有限公司 -地址：常州武进高新区西湖路8号5C103室 -邮编：213164 -电话：0519 86225260 -传真：0519 86225261 

Email : china@forecreu.com  -  Internet Site : www.forecreu.com.cn 

版本 – 04.2014                                                                              非合同性质文件 

 
 

 
 

 

Ød 

L 

 

 

 

 

 

3/ 换算公式 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 4/ 举例说明： 生产螺旋角 35°，切削部分直径为13.5mm的钻头 

-15.00mm的黑皮棒材 

-导程67.3 = (           ) 

 

若选用此棒材生产外径13.5mm的钻头，推荐如下代表性操作方案： 

 坯料切割 

外圆磨光至13.6mm 

 
 

 
 
 

 热处理 (此阶段若需) 

 边缘打磨  

     To 67.3 mm lead x 1.004 = 67.57mm lead  or 32.12°angle (依据生产所用设备). 

     (32.12 = ATan             )  
 
 
 
 
 

 

 抛光至13.5mm后磨削 

 
     注：生产中螺旋角数值会因为棒材的外圆直径损耗而有所递减，而导程不受影响。 
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 “L” 表示导程距离，指双油孔旋转一周相邻两牙对应两点间的轴向距离。 福雷孔公司具有重叠功

能的倍捻机设备能够满足任何导程值的扭制生产。 

导程与螺旋角之间的换算公式如下： 

  x d 
   L    

Tan  = “d”表示外圆直径 

 x 13.6  

 67.57 

 x 15.0 

Tan 35° 

螺旋线、导程技术参数 PART-Ⅱ 
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